
豊田工場第７塗装ラインに導入した主な技術

①コンパクト・省エネ 塗装ブース

②ヒートポンプを活用した 省エネ・オール電化 塗装設備

従　来　技　術 開　発　技　術

・ロボットレイアウト，ブースエアの流し方の工夫

・ドライ集塵の適用

ブース断面積

△45％

ドライ集塵（負荷が小さい）

壁掛け型ロボット

移載ロボット

ブースエア

水を使った集塵

床置き型ロボット

移載装置

ブースエア

【主な導入技術】

【ＣＯ2排出量低減効果】

従　来　技　術 開　発　技　術
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塗装ブース空調の熱源にヒートポンプを活用し
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乾燥炉の熱源にヒートポンプを活用し
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